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HNA 100

Seliiloz Elyaf,

Yiiksek Kalite NBR(kaucuk)
& Organik Elyaf.

Su/Yag Gecirmezlik Ozelligi.

Hafif ve orta basinglar icin, diisiik isletme
basincina uygun, 6rnegin; trafolar kompresorler ve
icten yanmali motorlardaki yag karterleri.

Teknik Ozellikler
[ Ozellitderi | TestMetodu |  Birim | Belirlenmis Deer|

Yogunluk g/cm? 1.70-2.00
Gerilme Direnci
(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca) N/mm? >7
(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? >5
Sikistirlabilme ASTM F36A % 7-15
Eski Haline Gelme ASTM F36A % >40 —
€
Sivi Emilimi ASTM F146 %,
N
(a) ASTM Normlarinda 3 Numara Yagda o
Katle Artisi % <15 2
Kalinlik Artisi % <10 «
. . 25 50 75 100 125 150 175 200
(b) B Tipi Yakit icinde ASTM F146
Kitle Artisi % <10 Sicaklik°C
Kalinlik Artigi % <10
(c) Su/Antifiriz iginde ASTM F146 [] Uygun Alan
Kutle Artisi % <15 . Uygun Alan, fakat buhar igin teknik
Kalinlik Artisi % <15 tavsiye alinmasi 6nerilmektedir
Atesleme Kaybi DIN 52911 % <40 Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan
Nitrojene Karsi Sizdirmazlik DIN 3535 CM?/min -
Stres Direnci -
16 Saat 300°C DIN 52913 N/mm? -
16 Saat 175°C DIN 52913 N/mm? =
Maks. Doruk Sicakligi °C 200
Maks. Siireklilik Sicakligs °C 150
Maks. isletme Basinci Kg/CM? 70 %

e
Dogaya
Dost

Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek Gzerine Uretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlik igindir




HNA 200

Seliiloz Elyaf, NBR(keuguk)
Su/Yag Gec¢irmezlik Ozelligi.

Hafif ve orta basinglar icin, diisiik isletme
basincina uygun, 6rnegin; trafolar, kompresorler,
valf kapaklari ve icten yanmali motorlardaki yag
karterleri.

Teknik Ozellikler
| Ozelliideri | TestMetodu | Birim |Belirlenmis Deger|

Yogunluk g/cm? 1.70-2.00
Gerilme Direnci
(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca) N/mm? >8
(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? >5
Sikistirlabilme ASTM F36A % 7-15
Eski Haline Gelme ASTM F36A % >50 .
Sivi Emilimi ASTM F146 S

=2
(a) ASTM Normlarinda 3 Numara Yagda %
Kiitle Artisi % <15 <
Kalinlik Artisi % <10 @
(b) B Tipi Yakit icinde ASTM F146 50 100 150 200 250 300
Kutle Artisi % <10 N

Sicaklik°C
Kalinlik Artisi % <10 et
(c) Su/Antifiriz lginde ASTM Fid6 B Uygun Aten
Kutle Artisi % <15
Kalinlik Artisi o Uygun Alan, fakat buhar igin teknik
- i . tavsiye alinmasi dnerilmektedir
()

Atesleme Kaybi DIN 5291 % =50 Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan
Nitrojene Karsi Sizdirmaziik DIN 3535 CM3/min <10
Stres Direnci -
16 Saat 300°C DIN 52913 N/mm? B,
16 Saat 175°C DIN 52913 N/mm? -
Maks. Doruk Sicakligi R 300
Maks. Siireklilik Sicakligi °C 220
Maks. Isletme Basinci Kg/CM? 100 %

N
Dogaya

Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek Gzerine Uretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlik igindir Dost




Aramid Elyaf,
Mineral Elyaf,
NBR(kaucuk),
Su/Yag Gecirmezlik Ozelligi.

Orta ve yiiksek basinglar icin, su & gazlara
karsi direncli,6rnegin; kompresorler, boru hatlari,
gaz sayaclari ve icten yanmali motorlar.

Teknik Ozellikler
| Ozelliidleri | TestMetodu |  Birim |Belirlenmis Deger|

Yogunluk g/cm’ 1.70-2.00
Gerilme Direnci
(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca) N/mm? >10.5
(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? >7
Sikistirilabilme ASTM F36A % 7-15
Eski Haline Gelme ASTM F36A % >50 E
Sivi Emilimi ASTM F146 2

O

=
(a) ASTM Normlarinda 3 Numara Yagda a
Kiitle Artisi % <10 @
Kalinlik Artisi % <10

50 100 150 200 250 300 350
(b) B Tipi Yakit icinde ASTM F146 Sicaklik°C
Kutle Artisi % <10
Kalinlik Artisi % <10
. Uygun Alan
(c) Su/Antifiriz icinde ASTM F146
o Uygun Alan, fakat buhar igin teknik
Kitle Artisi % 10 . h P )
Kalinlik Artisi © < tavsiye alinmasi dnerilmektedir
% <8
Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan
Atesleme Kaybi DIN 52911 % <30
Nitrojene Karsi Sizdirmazlik DIN 3535 CM?/min <10
Stres Direnci -
16 Saat 300°C DIN 52913 N/mm? 18
16 Saat 175°C DIN 52913 N/mm? -
Maks. Doruk Sicakligi °C 350
Maks. Siireklilik Sicakligi °C 250
Maks. isletme Basinci Kg/CM? 100
Dodaya
Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek tizerine tretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlik igindir Dost



Aramid Elyaf,
Mineral Elyaf,NBR(kaucuk),
Yiiksek Performansli

Yag Gecirmezlik Ozelligi.

Yiiksek basinglar icin, miikemmel termal, kimyasal &
mekanik ozelliklere sahiptir, kompresorler,boru hatlari,
gaz sayaclari ve icten yanmali motorlarin boru birlesimleri,
pompalan vb.

Teknik Ozellikler
| Ozellideri | TestMetodu | Birim |Belirlenmis Deger|

Yogunluk g/cm? 1.70-2.00
Gerilme Direnci
(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca) N/mm? >14
(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? >11
Sikistirilabilme ASTM F36A % 6-12
Eski Haline Gelme ASTM F36A % >50 E
Sivi Emilimi ASTM F146 g

On
(a) ASTM Normlarinda 3 Numara Yagda §
Katle Artisi % <10 o
Kalinlik Artigi % <8

100 200 300
(b) B Tipi Yakit icinde ASTM F146 Sicaklik°C
Kutle Artisi % <10
Kalinhk Artisi % <7
. Uygun Alan
(c) Su/Antifiriz icinde ASTM F146 - )
Kitle Artisi % <15 Uygun Alan, fakat buhar igin teknik
Kalinlik Artisi % <8 tavsiye alinmasi dnerilmektedir
Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan

Atesleme Kaybi DIN 52911 % <30
Nitrojene Karsi Sizdirmazlik DIN 3535 CM*/min <0.5
Stres Direnci 3
16 Saat 300°C DIN 52913 N/mm? 20
16 Saat 175°C DIN 52913 N/mm? 30
Maks. Doruk Sicakligi °C 400
Maks. Stireklilik Sicakligi °C 300
Maks. isletme Basinci Kg/CM? 150 %

Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek tGzerine Uretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlik i¢indir Dost




=IINVAY GO0 (cam Elyaf)

Aramid Elyaf,

Cam Elyaf, NBR(kaucuk),
Yiiksek Ortam Direnci,
Yiiksek Stres Durumu.

Teknik Ozellikler

Basing (Kg/cm?

100 200 300

Sicaklik°C

. Uygun Alan

Uygun Alan, fakat buhar igin teknik
tavsiye alinmasi dnerilmektedir

Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan

Yogunluk g/cm? 1.70-2.00
Gerilme Direnci

(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca) N/mm? >8
(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? >5
Sikistirlabilme ASTM F36A % 7-15
Eski Haline Gelme ASTM F36A % >50
Sivi Emilimi ASTM F146

(a) ASTM Normlarinda 3 Numara Yagda

Katle Artisi % <10
Kalinlik Artisi % <10
(b) B Tipi Yakit icinde ASTM F146

Kutle Artisi % <10
Kalinhk Artis % <10
(c) Su/Antifiriz icinde ASTM F146

Kutle Artisi % <15
Kalinhk Artis % <10
Atesleme Kaybi DIN 52911 % <30
Nitrojene Karsi Sizdirmazlk DIN 3535 CM*/min <1.0
Stres Direnci =
16 Saat 300°C DIN 52913 N/mm? 25
16 Saat 175°C DIN 52913 N/mm? 30
Maks. Doruk Sicakligi °C 440
Maks. Siireklilik Sicakligi °C 250
Maks. Isletme Basinci Kg/CM? 100

Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek tizerine tretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlik igindir

2

N
Dogaya
Dost




IHINA 7@@ (Karbon Elyaf)

Aramid Elyaf,

Karbon Elyaf, NBR(kaucuk).

Orta ve yiiksek basinclar icin, buhar & alkaliler,
Kimya & Petrokimya Endiistrileri, Kagit, Kagit

hamuru vb. icin miikkemmeldir.

Basing (Kg/cm?)

200 300 400 500

Sicaklik°C

. Uygun Alan

Uygun Alan, fakat buhar igin teknik
tavsiye alinmasi dnerilmektedir

Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan

Teknik Ozellikler
Yogunluk g/cm? 1.70-2.00
Gerilme Direnci
(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca) N/mm? >8
(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? >6
Sikistirlabilme ASTM F36A % 7-15
Eski Haline Gelme ASTM F36A % >50
Sivi Emilimi ASTM F146
(a) ASTM Normlarinda 3 Numara Yagda .
Kiitle Artisi °/° <10
Kalinlik Artisi % <8
(b) B Tipi Yakit Icinde ASTM F146
Kutle Artisi % <10
Kalinhk Artigi % <7
(c) Su/Antifiriz icinde ASTM F146
Kutle Artisi % <10
Kalinhk Artist % <7
Atesleme Kaybi DIN 52911 % <30
Nitrojene Karsi Sizdirmazlik DIN 3535 CM?/min <0.5
Stres Direnci B
16 Saat 300°C DIN 52913 N/mm? 20
16 Saat 175°C DIN 52913 N/mm? 30
Maks. Doruk Sicaklig °C 450
Maks. Siireklilik Sicakligi °C 350
Maks. isletme Basinci Kg/CM? 100

Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek Gzerine Gretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlik igindir

Dodaya
Dost




HNA Acid

Aramid Elyaf, .
CSM ( Klorosiilfonlanmis Polietilen) ¥
Elastomerler.

Degisik agresif ortamlar icindir. Asit & Alkali
ortamlara miikemmel kimyasal dayanimli.

Teknik Ozellikler

Yogunluk g/cm?® 1.70-2.00

Gerilme Direnci

(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca) N/mm? 10.5
(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? - _
Sikistinilabilme ASTM F36A % 70-170 §

(=2}
Eski Haline Gelme ASTM F36A % >40 <

O
Asit icindeki Kalinlik Artisi %

o
96 % H,SO, Asit (23°C'de 48 saat) % % 25
65 % H,SO,Asit (23°C'de 48 saat) % % 15 100 150 200 250
40 % HNO; Asit (23°C'de 48 saat) % % 15

Sicaklik°C

Atesleme Kaybi DIN 52911 % 28
Nitrojene Karsi Sizdirmazlik DIN 3535 CM?/min <15 . Uygun Alan
Maks. Doruk Sicakligi °C 200 Uygun Alan, fakat buhar igin teknik
Maks. Siireklilik Sicakligi °C 150 tavsiye alinmasi 6nerilmektedir
Maks. Isletme Basinci Kg/CM? 60 Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan

2

Y
Dogaya
Dost

Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek Gzerine Uretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlik i¢indir




HNA 100

Seliiloz Elyaf, Orantili Ol¢iide
icinde Metal Ihtiva Eden
NBR(kaucuk) &Organik Elyaf,
Su/ Yag Gegirmezligi.

Hafif ve orta basinglar icin, diisiik isletme
basincina uygun, 6rnegin; trafolar kompresorler
ve icten yanmali motorlardaki yag karterleri.

Teknik Ozellikler
| Ozellitderi [ Biim | Belirlenmis Deger |

Yogunluk g/cm? 1.70-2.10
Gerilme Direnci
(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca)| N/mm? >7
(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? >5
Sikistinlabilme % 7-15
Eski Haline Gelme % >40 <
IS
Sivi Emilimi L
2
(a) ASTM Normlarinda 3 Numara Yagda E
Kitle Artigi % <15 2
Kalinlik Artisi % <10 @
.. ) 100 150
(b) B Tipi Yakit Icinde
Ktle Artisi % <10 Sicaklik’C
Kalinlik Artisi % <10
(c) Su/Antifiriz icinde . Uygun Alan
Kiitle Artigi :/o “h . Uygun Alan, fakat buhar igin teknik
Kalinlik Artisi % <15 tavsiye alinmasi onerilmektedir
Atesleme Kaybi % <40 Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan
Nitrojene Karsi Sizdirmazlik CM?*/min -
Stres Direnci 3
16 Saat 300°C N/mm? -
16 Saat 175°C N/mm? -
Maks. Doruk Sicakligi °C 250
Maks. Siireklilik Sicakligs °C 200
Maks. Isletme Basinci Kg/CM? 90

"
Dodava

Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek tizerine tiretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlik igindir Dost




AINVAC O (vetalikg

Orantil Ol¢iide Icinde Metal
ihtiva Eden Seliiloz Elyaf ve

NBR(kaucguk), Su/ Yag Gegirmezligi.

Hafif ve orta basinglar icin, diisiik isletme
basincina uygun, 6rnegin; trafolar,

kompresorler, valf kapaklari ve icten
yanmali motorlardaki yag karterleri.

Teknik Ozellikler

Basing (Kg/cm?)

Ozellikleri Birim Belirlenmis Deger
Yogunluk g/cm? 1.70-2.10
Gerilme Direnci
(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca) N/mm? >8
(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? >5
Sikistinlabilme % 7-15
Eski Haline Gelme % >50
Sivi Emilimi
(a) ASTM Normlarinda 3 Numara Yagda
Katle Artisi % <15
Kalinlik Artisi % <10
(b) B Tipi Yakit icinde
Katle Artisi % <10
Kalinlik Artisi % <10
(c) Su/Antifiriz icinde
Kutle Artisi % <15
Kalinlk Artisi % <15
Atesleme Kaybi % <32
Nitrojene Karsi Sizdirmazlik CM*/min 1.0
Stres Direnci B
16 Saat 300°C N/mm? -
16 Saat 175°C N/mm? -
Maks. Doruk Sicakligi °C 300
Maks. Siireklilik Sicakligs °C 250
Maks. isletme Basinci Kg/CM? 120

Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek tizerine Uretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlk igindir

09

50 100 150 200 250 300

Sicaklik°C

. Uygun Alan

Uygun Alan, fakat buhar i¢gin teknik
tavsiye alinmasi onerilmektedir

Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan

Doijaya
Dost

www.katsimtas.com.tr



(Metalik)

Orantili Olgiide Iginde Metal
Ihtiva Eden Aramid Elyaf,
Mineral Elyaf ve NBR(kaucuk),
Su/ Yag Gec¢irmezligi.

Orta ve yiiksek basinclar icin, su & gazlara

karsi direncli, 6rnegin; kompresorler, boru hatlar,
gaz sayaclari ve icten yanmali motorlar.

Teknik Ozellikler

Ozellikleri Birim Belirlenmis Deger
Yogunluk g/cm? 1.70-2.10
Gerilme Direnci
(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca) N/mm? >10
(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? >7
Sikistinlabilme % 7-15
Eski Haline Gelme % >50 P
IS
Sivi Emilimi L2
<
(a) ASTM Normlarinda 3 Numara Yagda et
Kitle Artigi % <10 2
Kalinlik Artisi % <10 @
. ) 200 300
(b) B Tipi Yakit Icinde
Kutle Artisi % <10 Sicaklik°C
Kalinlik Artisi % <10
(c) Su/Antifiriz icinde . Uygun Alan
Kutle Artisi % <15 . )
Uygun Alan, fakat buhar igin teknik
Kalinlik Artisi % <15 .tavsiye alinmasi 6nerilmektedir
Atesleme Kaybi % <30 Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan
Nitrojene Karsi Sizdirmazlik CM*/min 0.5
Stres Direnci -
16 Saat 300°C N/mm* 25
16 Saat 175°C N/mm? 36
Maks. Doruk Sicakligi °C 450
Maks. Siireklilik Sicakligs °C 350
Maks. isletme Basinci Kg/CM? 105

Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek tizerine Uretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlk igindir

10 www.katsimtas.com.tr



AINZAS LI (metalikg

Orantili Ol¢iide Icinde Metal
ihtiva Eden Aramid Elyaf,
Mineral Elyaf ve NBR(kaucuk),
Yiiksek Performansh Yag Ge¢irmezligi,
Miikemmel Termal, Kimyasal &
Mekanik Ozelliklere Sahip.

Kompresorler, boru hatlar, gaz sayaclan ve
icten yanmali motorlarin boru birlesimleri, pompalar vb.

Teknik Ozellikler

Ozellikleri Birim Belirlenmis Deger

Yogunluk g/cm? 1.70-2.10

Gerilme Direnci

(a) ACC ile ASTM F 152 (Tane Boyunca) N/mm? >14

(b) ACC ile DIN 52910 (Tane Boyunca) N/mm? >11

Sikistinlabilme % 7-15

Eski Haline Gelme % >50 P
€

Sivi Emilimi L2
2

(a) ASTM Normlarinda 3 Numara Yagda e

Kutle Artig % <10 2

Kalinlik Artisi % <8 ®

100 200 300

(b) B Tipi Yakit icinde

Katle Artisi % <10 Sicaklik°C

Kalinlik Artisi % <7
. Uygun Alan

(c) Su/Antifiriz icinde

Kitle Artisi % <15 Uygun Alan, fakat buhar igin teknik
Kalinlik Artisi % <10 tavsiye alinmasi onerilmektedir
Atesleme Kaybi % <30 Teknik tavsiye alinmasi gerekli olan
Nitrojene Karsi Sizdirmazlik CM?*/min 0.5

Stres Direnci B

16 Saat 300°C N/mm? 25

16 Saat 175°C N/mm? 30

Maks. Doruk Sicakligi °C 510

Maks. Siireklilik Sicakligs °C 350

Maks. isletme Basinci Kg/CM? 160

Grafit, teflon, yapismazlik kaplama istek tizerine Uretilmektedir. Uygulanabilirlik 6zelligi 2mm kalinlk igindir

11 www.katsimtas.com.tr



Kimyasal
Dayaniklilik
Tablosu

Asetaldehit
Asetik Asit %10
Asetik Asit %100
Asetik Ester
Aseton

Asetilin

Adipik Asit

Hava

%ap

Aliminyum Asetat
Aliminyum Florid
Aliminyum Klorid
Amonyak
Amonyum Bikarbonat
Amonyum Klorid
Amonyum Hidroksit
Amil Asetat

ASTM 3 Nolu Yag
Asfalt

Baryum Klorid
Benzen

Benzoik Asit

Borik Asit

Boraks

Salamura

Butan

Butil Alkol

Butrik Asit
Kalsiyum Klorid
Kalsiyum Hidroksit
Karbon Disulfat
Karbondioksit
Kloroform

Karbon Tetra Klorid
Islak Klor

Kromik Asit

Sitrik Asit

Bakir Klorid
Kreozol

Kresol
Sikloheksanol
Dibenzil Eter
Dimetil Formamid
Dizel Yag

Eton

Etil Asetat

Etil Alkol

Etil Klorid

Etilen

Etilen Glikol

Ferrik Klorid
Formik Asit %85
Formaldehit

Freon 12

Freon 22

Benzin (Kursunlu)
Gliserin

Heptan

Hidrolik Yag
Hidrolik (Glikol Bazli)
Hidrazin
Hidroklorik Asit %20
Hidroklorik Asit %36
HCL (Kuru)
Hidroflorik Asit %40
Hidrojen

A Kullanihr

>XXXNIXTPTTIXNAZ>NIZ2NX>NI>2NZ>XXIZXXANAZXXNANAPXIZIZI>PPPIZI>I>PI>XIII2>>PI>NI>II>I>I>>>>>>00>>N HNA_loo

>X>>XN>>>>XNI>NI>>NI>N>>XX>2NAXNA>NAXNNEX>IT>>>>>>>>>NIZ>>>>N>>>>>>>>>>>0N>>N

>PXEXN>>>>>>X0>>0>>>N>N>>XN>N>N>XXNN>X>>>>>>>>N>>>>0>>>>>>>>>>>0n0n>>n HNA-300

C Isletme sartlarina gére kullanilir

>PXPEPXNDIZ>>>>>>XNI>>N>2>>N>N>2xX>NXN>NDxNNEX>>>>>>>>0>>>>N>>>>>2>>2>>2>>00>>0N

>PXEXPPPEPPEPEPEPEXAPPAP>P>PAPASEXXEIAXAEIXXAASIXA>S>>>>>>Asss>>nNNNNN>>>>>>00>>n HNA-600 C.L.
PXPBEPXAN>PE>PEPXAP>PAP>>PAPAPEXX>PANAPAXAASXA>>OA>>>>Arsr>nnNnNnnn>>>>>>>00>>n HNA-700 K.L.

>XPEPXAPZP>I>>>XANA>>NAIZZ>>A>NASXXIE2AXA>PANAXNAN>XIZIZ>>NIZ>>>>NN>N>ANAZP>PI2>Z>2>>>>>>>0N>>N HNA‘AC'

X Kullaniimasi Onerilmez

izobiitan

izooktan

izopropil Alkol
Gazyagi

Kursun Asetat
Kiregli Su
Magnezyum Siilfat
Malik Asit

Metan

Metanol

Metil Klorid
Metilen Diklorid
Metil Etil Keton
Sat

Civa

Dogal Gaz

Nitrik Asit %20
Nitrik Asit %40
Nitrik Asit %96
Nitrobenzen
Nitrojen

Oktan

Oleik Asit

Oksalik Asit
Oksijen

Palmitik Asit
Pentan
Perkloroetilen
Fenol

Fosforik Asit
Potasyum Asetat
Potasyum Bikarbonat
Potasyum Karbonat
Potasyum Konikl
Potasyum Dikromat
Potasyum Hidroksit
Potasyum iyodiir
Potasyum Nitrat
Potasyum Permanganat
Propan

Piridin

Saliklik Asit

Silikon Yagi
Skadrol

Sodyum Aluminat
Sodyum Bikarbonat
Sodyum Bistlfat
Sodyum Klorid
Sodyum Kronid
Sodyum Hidroksit
Sodyum Sulfat
Sodyum Sulfit
Nisasta

Buhar

Stearik Asit

Seker

Stilfirik Asit %20
Stilfirik Asit %96
Katran

Tartarik Asit
Toluen

Trafo Yagi
Trikloretilen

Su

Tuz Ruhu

Ksilen

AFM-100

NP> XXPZITP>I>P>N>IT>>2>XPI2XIZPZ2>2>2NI>>I>2>>>XNAP>PI>P>NIEXXXXPEPE2P2POAOXXIZ2Z>IZ>2Z>>>>>>

N>>N>>>XXP>>>>>>N>>>>>>X>>X>2>>2>N>>>>>>XN>>>N>>>XXXX>>>NXN>>>>>>>> > >

AFM-300

N>>>>>>XX>>>>>>N>>>>>>X>>X>>>>N>>>>>>XN>>>N>>>XXXX2>>NXN>>>>>>>> > >

N>>N>>>xN>>>>>>N>I>>>II>XIIXII>I>>NI>I>>>I>XNI>II>>NIIIIIXXNNIIZ>>NXXNI>Z>>>>>>>>>

N>>>>>>XX>>>>>>N>>>>>>X>EX>>>>PAN>I>>>EXASI>PA>PSIEIXX>2BPI>>AXANAS>>>>>>>> > > AFM_GOOC.L.

N> >>>>>XX>>>>>>NA>>>>>>XD>EX>>>>N>>>>>>XA>>>NA>SB>XX>>>>>NxXNn>>>>>>>>>n  AFM-700 K.L.
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katsimta

Katsimtas izolasyon Metalurji Dis Tic. Ltd. Sti.
Orta Mahallesi Ordu Sokak IZPARK Plaza
No:23 A Blok Ofis 62-63
Kartal- ISTANBUL
Tel: +90 216 390 13 00

Faks: +90 21639013 12
E-Mail: info@katsimtas.com.tr
Web: www.katsimtas.com.tr




